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Frashilfe OF-FH

Die Frashilfe OF-FH erleichtert die Kantenbear-
beitung (Einfrasen von Nuten und Langléchern],
z. B. fur Sicherheitsbeschlage, Kantenriegel,
Schlosskasten usw.

Fraserdurchmesser: max. 28 mm

1 Befestigung der Oberfrase

Festool Oberfrasen der Baureihe OF 1000/

OF 1010/0F 1400/0F 2000 und OF 2200 kdnnen

mit den beiliegenden Schrauben auf der Frashilfe

befestigt werden.

Die Ausrichtung der Maschine entnehmen Sie

Bild [1] und Bild [2].

i L Der Absaugstutzen [2-1] dient zum An-
1

schluss eines Absaugschlauches mit @
36 mm oder @ 27 mm.

2 Seitenteile einstellen
Nach Offnen der Drehknépfe [3-1] lassen sich die
beiden Seitenteile [3-3] verstellen.
Stellen Sie die beiden Seitenteile anhand der
Skalen [3-2] so ein, dass ihr Abstand der Werk-
stuckdicke x entspricht.
Ziehen Sie die Drehknopfe vor dem Ar-
beiten fest an.
Die Nullpunkte der Skalen zeigen die Mittellinie
der zu frasenden Nut an.
Durch eine entsprechende Einstellung der beiden
Seitenteile, konnen Sie die Lage der zu frasenden
Nut in der Flache festlegen.

3 Arbeiten
Die Seitenteile dienen nur zur Fihrung,
& nicht jedoch um die Maschine abzustut-
zen.
Halten Sie daher die Oberfrase mit beiden Handen
so an deren Handgriffen, dass die Frashilfe nicht
durch das Gewicht der Maschine belastet wird.
Die Markierung [2-2] stimmt mit der Mittelachse

des Frasers uberein. Dadurch ist ein prazises
Frasen nach Anriss maglich.

Routing tool OF-FH

The OF-FH routing tool facilitates edge processing
(routing grooves and slits), e.qg. for safety locks,
flush bolts, lock cases, etc.

Router diameter, max. 28 mm

1 Fastening the router

Festool routers from the series OF 1000/ OF 1010/

OF 1400/ OF 2000 and OF 2200 can be fastened to

the routing tool with the enclosed screws.

Refer to Figs [1] and [2] for an indication of how

to align the machine correctly.

i L The dust extractor adapter [2-1] is used
1

to connect a suction hose with a diameter
of 36 or 27 mm.

2 Adjusting side parts
The two side parts [3-3] can be adjusted after
opening the rotary knob [3-11.
Adjust the two side parts using the scales [3-2]
so that the gap between them is the same as the
workpiece thickness x.

Remember to retighten the rotary knobs
& before starting work.
The zero points of the scales show the centre line
of the groove to be routed.
The position of the groove to be routed in the

surface can be determined by adjusting the two
side parts.

3 Working
C The side parts are only used as a guide,

not to support the machine.
You should thus hold your router by the hand grips
in both hands so that weight of the tool does not
bear on the routing tool.
The marking [2-2] corresponds to the centre axis
of the router. This allows precise routing according
to score marks.
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Auxiliaire de fraisage OF-FH

L'auxiliaire de fraisage OF-FH facilite l'usinage
de chants (le fraisage de rainures et de trous
oblongs), par exemple pour des ferrures de
sécurité, des boulons d’assemblage, des boites
de serrures, etc.

Diametre de fraise, 28 mm maxi.

1 Fixation de la défonceuse
Les défonceuses Festool de la série OF 1000/0F
1010/0F 1400/0F 2000 et OF 2200 se fixent sur
Uauxiliaire de fraisage avec les vis fournies.
Alignement de la machine, voir figures [1] et [2].
La tubulure d’aspiration [2-1] sert de
iTL raccord pour un tuyau d’aspiration de
36 mm ou de 27 mm de diameétre.

2 Réglage des parties latérales
Aprés avoir ouvert les boutons rotatifs [3-1], les
deux parties latérales [3-3] peuvent étre réglées.
Il convient de les régler a l'aide des graduations
[3-2], de sorte que leur écart corresponde a
'épaisseur de la piece a usiner x.
Il est indispensable de serrer a fond les
& boutons rotatifs avant de débuter le tra-
vail.
Les zéros des graduations indiquent la ligne
médiane de la rainure a fraiser.
Un réglage correspondant des deux parties laté-

rales permet alors de déterminer la position de
la rainure a fraiser dans la surface.

3 Mode de travail
C Les parties latérales servent de guidage.

Toutefois, elles ne sont pas la pour servir d’appui
a la machine.

C’est pourquoi il convient de maintenir la défon-
ceuse des deux mains par ses poignées, de sorte
que lauxiliaire de fraisage ne soit pas sollicité par
le poids de la machine.

Le marquage [2-2] correspond a l'axe médian de
la fraise. Ceci permet de fraiser avec précision
suivant le tracé.

&

Elemento auxiliar de fresado OF-FH

El elemento auxiliar de fresado OF-FH facilita el
fresado de cantos (fresado de ranuras y agujeros
ovalados), por ej. para herrajes de seguridad,
pestillos en cantos, cerraduras, etc.

Didmetro de fresa, max. 28 mm

1 Fijacion de la fresadora

Las fresadoras de las series OF 1000/ OF 1010/0F

1400/0F 2000 y OF 2200 se pueden fijar con los

tornillos adjuntos al elemento auxiliar de fresado.

Consulte el diseno de la maquina en las figuras

[11y[2].

i L La boca de aspiracion [2-1] sirve para
T conectar un tubo flexible de aspiracion

con 36 mm o 27 mm de @.

2 Ajustar las partes laterales

Tras abrir las ruedecitas [3-1] se pueden ajustar
las dos partes laterales [3-3].

Ajuste las dos partes laterales sirviéndose de las
escalas [3-2] de modo que su distancia corres-
ponda al grosor de la pieza x.

& Antes de ponerse a trabajar, apriete las

dos ruedecitas.
El punto cero de las escalas indican la linea cen-
tral de la ranura a fresar.
Ajustando correspondientemente las dos partes
laterales, puede determinar la posicion de la ra-
nura a fresar en la superficie.

3 Trabajar

Las partes laterales sirven para guiar,
& pero no para soportar la maquina.
Sujete por tanto su fresadora con las dos manos
por los mangos, de modo que el elemento auxiliar
de fresado no soporte el peso de la maquina.
La marca [2-2] coincide con el eje medio de la
fresadora.

Asi es posible fresar con precision siguiendo el
trazado.
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Dispositivo ausiliario di fresatura OF-FH

Il dispositivo ausiliario di fresatura OF-FH facilita
la lavorazione dei bordi (fresatura di scanalature
e asole), ad es. per guarnizioni di sicurezza, chia-
vistelli, chiusure ecc.

Diametro fresa, max. 28 mm

1 Fissaggio della fresa verticale

Le frese verticali Festool della serie OF 1000/0F
1010/0F 1400/0F 2000 e OF 2200 possono essere
fissate sul dispositivo ausiliario mediante le viti
in dotazione.

Per l'allineamento della macchina fare riferimen-
to alle figure [1] e [2].

iTL Il bocchettone di aspirazione [2-1] serve

per collegare un tubo di aspirazione dia.
36 mm o 27 mm.

2 Regolazione dei profili laterali
| due profili laterali [3-3] si possono regolare,
dopo aver allentato le manopole girevoli [3-1],
facendo riferimento alle scale [3-2], facendo si
che la loro distanza corrisponda allo spessore
del pezzo x.
Prima di iniziare a lavorare si devono
serrare bene le due manopole.

| punti zero delle scale indicano la linea centrale
della scanalatura da fresare.
Regolando adeguatamente i due profili laterali
potete determinare sulla superficie la posizione
della scanalatura da fresare.

3 Lavorazione
& | profili laterali servono per guidare il pez-
zo ma non per appoggiarvi la macchina.
Si raccomanda quindi di impugnare la fresa ver-
ticale tenendola per le maniglie con entrambe
le mani e facendo in modo che il dispositivo au-
siliario non venga sovraccaricato dal peso della
macchina.
Latacca[2-2] corrisponde all'asse centrale della
fresa. Cio consente una fresatura precisa median-
te tracciatura.

D

Freeshulp OF-FH

De freeshulp OF-FH vergemakkelijkt de be-
werking van kanten (het infrezen van groeven en
langgaten), b.v. voor veiligheidsbeslagen, vergren-
deling in randen, slotplaten etc.

Freesdiameter, max. 28 mm

1 Bevestiging van de bovenfrees

Festool bovenfrezen uit de bouwserie OF 1000/

OF 1010/0F 1400/0F 2000 en OF 2200 kunnen

met de bijgeleverde schroeven op de freeshulp

worden bevestigd.

Aan de hand van afbeelding [1] en [2] kunt u zien

hoe de machine dient te worden afgesteld.

i L De afzuigmof [2-1] dient voor de aanslui-
1

ting van een afzuigslang met @ 36 mm of
@ 27 mm.

2 Zijgedeelten instellen

Na het losdraaien van de draaiknoppen [3-1] kun-

nen de twee zijgedeelten [3-3] opnieuw worden

ingesteld.

Stel de twee zijgedeelten via de schaalverdeling

[3-2] z6 in dat hun afstand overeenkomt met
te gaan werken. De nulpunten van de

Door een overeenkomstige instelling van de twee

werkstukdikte x.

C Draai de draaiknoppen goed vast alvorens
schaalverdelingen geven de middellijn
van de te frezen groef aan.

zijgedeelten kunt u de positie van de te frezen
groef op het vlak vastleggen.

3 Werken
De zijgedeelten dienen slechts voor de
& geleiding, maar niet om de machine te
ondersteunen.
Houdt derhalve uw bovenfrees met beide handen
dusdanig vast aan de handgrepen dat de frees-
hulp niet door het gewicht van de machine wordt
belast.
De markering [2-2] komt overeen met de hartlijn

van de frees. Hierdoor is het mogelijk precies
volgens aftekening te frezen.
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Frashjalp OF-FH

Frashjalpen OF-FH underlattar bearbet-ningen
av kanter (frasta spar och ovala hal] t.ex for sa-
kerhetsbeslag, kantregel, lashus osv.
Frasdiameter, max 28 mm

1 Montering av overfrasen
Festool-overfrasen, serie OF 1000/0F 1010/0F
1400/0F 2000 och OF 2200, kan man montera pa
frashjalpen med de bifogade skruvarna.

Hur maskinen justeras framgar av bild [1] och [2].
iTL Sugstutsen [2-1] &r till for anslutning av

en sugslang med 36 mm @ eller 27 mm

Q.

2 Installning av sidodelarna

Nar man har 6ppnat vridknapparna [3-11 kan man
stalla in de b&da sidodelarna [3-3].

Stall in de bada sidodelarna enligt skalan [3-2]
sd, att deras avstand motsvarar arbetsstyckets
tjocklek x.

Drag at vridknapparna ordentligt igen
& innan du borjar anvanda frashjalpen.
Skalornas nollpunkt motsvarar mittlinjen pa spa-
ret som ska frasas.
Genom att stélla in de bada sidodelarna kan du

bestamma positionen pa sparet som du vill frasa
I respektive yta.

3 Anvandning
Sidodelarna ar en styrhjalp, de har inte
till uppgift att stodja maskinen.

Darfor ar det viktigt att du haller i dverfrasen
med hjalp av handtagen med bada handerna, sa
att frashjalpen inte belastas av maskinens vikt.
Markeringen [2-2] stammer Gverens med frasens
mittaxel. Darigenom kan man frasa mycket exakt
langs respektive rits.

EN

Jyrsinapuvaline OF-FH

Jyrsinapuvaline OF-FH helpottaa reunojen tyostoa
(urien ja pitkittaisten reikien jyrsimistd), esim.
turvaraudoitusten, oven-salpojen, lukkopesien
yms. valmistuksen yhteydessa.

Jyrsinteran max. halkaisija 28 mm

1 Ylajyrsimen kiinnittaminen
Sarjan OF 1000/0F 1010/0F 1400/0F 2000 ja OF
2200 Festool-ylajyrsimet voidaan kiinnittaa jyrsi-
napuva-lineeseen mukana toimitetuilla ruuveilla.
Katso koneen oikea asento kuvasta [1] ja [2].
Imuaukkoon [2-1] liitetdan imuletku,
iTL jonka lapimitta voi olla 36 mm tai 27 mm.
2 Sivuosien saataminen

Kumpaakin sivuosaa [3-3] voidaan s&ataa, kun
vaantonupit [3-1] on avattu.
S&add kummatkin sivuosat asteikkojen [3-2]
avulla siten, etta niiden valinen etaisyys on sama
kuin tyokappaleen paksuus x.
Kirista vaantonupit ennen toiden aloitta-
mista lujasti kiinni.

Asteikkojen nollapisteet ilmoittavat jyrsittavan
uran keskiviivan.

Jyrsittavan uran sijainti pinnassa voidaan maarata
saatamalla vastaavasti kummatkin sivuosat.

3 Tyoskentely
Sivuosien tarkoituksena on toimia ohjai-
mina, ei kuitenkaan koneen tukena.
Pida tasta syysta ylajyrsimen kahvoista kiinni mo-
lemmin kasin siten, etta koneen paino ei kuormita
jyrsinapuvalinetta.
Merkinta [2-2] on jyrsimen keskiakselin kohdalla.
Nain voidaan jyrsia tarkasti piirrotuksen mukaan.



Fraese-hjaelpeanordning

Fraese-hjeelpeanordningen OF-FH gg@r kantbe-
arbejdelsen lettere (fraesning af noter og langhul-
ler], f. eks. pa sikker-hedsbeslag, kantlasrigel,
ldsekasse o0.s.v.

Freeserdiameter, maks. 28 mm

1 Montering af overfraeseren
Festool's-overfraesere OF 1000/0F 1010/
OF 1400/0F 2000 og OF 2200 kan monteres pa
freese-hjelpean-ordningen med de vedlagte
skruer.

Klarggring af maskinen ses pa billede [1] og [2].
i L Opsugningsstudsen [2-1] bruges til til-

1

slutning af en opsugningsslange med @
36 mm eller @ 27 mm.

2 Indstilling af sidedelene

Efter lasning af drejeknapperne [3-1] kan begge
sidedele i [3-3] ndstilles.

Begge sidedele indstilles, ved hjeelp af skala [3-2],
saledes at deres afstand svarer til vaerkstykke-
tykkelsen x.

& Fgrarbejdsbegyndelse skrues drejeknap-

perne til igen.
Nulpunkterne pa skala viser midterlinjen af noten,
som skal fraeses.
Ved hjaelp af tilsvarende sidedel-indstilling, er det
muligt at bestemme positionen af noten, som skal
freeses, pa fladen.

3 Bearbejdning

Sidedelene tjener kun som fgring og ikke
& som stgtte af maskinen.
Derfor holdes overfreeseren med begge haenderi
handtagene, sa at fraese-hjaelpeanordningen ikke
belastes af maskinvaegten.
Markeringen [2-2] stemmer overens med freese-

rens midterakse.
Derved opnas preaecis fraesning efter opmaerkning.

QD

Fresehjelp OF-FH

Fresehjelpen OF-FH letter bearbeidingen av
kanter (frese inn noter og slisser], f.eks. for sik-
kerhetsbeslag, reiler, ldskasser osv.
Fresdiameter, maks. 28 mm

1 Feste av handoverfresen

Festool-handoverfreser av serien OF 1000/ OF

1010/0F 1400/0F 2000 og OF 2200 kan festes pa

fresehjelpen med de vedlagte skruene.

Pa bilde [1] og [2] ser du hvordan maskinene skal

posisjoneres.

i L Avsugingsstussen [2-1] benyttes for
T tilkopling av en avsugingsslange med @

36 mm eller @ 27 mm.

2 Innstilling av sidedelene
Etter apning av dreieknappene [3-1] kan begge
sidedelene [3-3] justeres.
Still inn begge sidedelene ved hjelp av skalaene
[3-2] slik at avstanden tilsvarer arbeidsstykkets
tykkelse x.
Trekk dreieknappene fast til fgr du begyn-
ner a arbeide.

Nullpunktene pa skalaene viser midtlinjen for
noten som skal freses.

Ved tilsvarende innstilling av begge sidedelene
kan du fastlegge posisjonen i flaten for noten som
skal freses

3 Arbeide
Sidedelene benyttes bare for styringen
men ikke for & stgtte maskinen.

Hold derfor handoverfresen med begge hender i
styrehandtakene slik at fresehjelpen ikke belastes
av maskinens vekt.

Markeringen [2-2] stemmer overens med fresens
midtakse.

Derved er det mulig a frese presist etter oppriss.
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Dispositivo de auxilio para fresar OF-FH

O dispositivo de auxilio para fresadoras OF-FH
facilita o processamento de cantos (fresagem de
ranhuras e perfuracao oblonga), por exemplo para
guarnicao de seguranca, trinco de arestas, caixa
da fechadura, etc.

Diametro de fresa, max. 28 mm

1 Fixacao da fresadora superior

As fresadoras da Festool da linha de producao OF

1000/0F 1010/0F 1400/0F 2000 e OF 2200 podem

ser fixadas com os parafusos fornecidos sobre o

dispositivo de auxilio para fresar.

Observe o ajuste da ferramenta na figura [1] e [2].
O suporte de aspiracao [2-1] serve para

iTL a ligacao de um tubo de aspiracao com @

36 mm ou @ 27 mm.

2 Ajuste das partes laterais
Apds a abertura do botdo rotativo [3-1] ambas
as partes [3-3] laterais podem ser ajustadas
facilmente. Ajuste ambas as partes laterais de
acordo com a escala [3-2] de modo que, a sua
distancia corresponda a espessura da peca x a
ser trabalhada.
Aperte bem o botao rotativo antes de
comecar o trabalho.

Os pontos zero da escala mostram a linha central
da ranhura que devera ser fresada.

Através de um ajuste correspondente am ambas
as partes laterais, vocé podera determinar a
posicao na superficie da ranhura a ser fresada.

3 Trabalho

As partes laterais servem para a condu-
& cao, mas nao para o apoio da maquina.
Porisso, segure a fresadora superior com ambas
as maos nos punhos de tal modo que, o dispositivo
de auxilio para fresar nao seja sobrecarregado
com o peso da maquina.
A marcacao [2-2] esta de acordo com o eixo me-
diano da fresadora.
Através disto é possivel uma fresagem precisa de
acordo com a fenda superficial.

MpucnocobneHune pnsa ¢ppeseposaHusa OF-FH

MNpucnocobnenune gna ¢pesepoaHusa OF-FH ob-
neryaet 0bpaboTky KpoMok (bpesepoBaHue Nasos
M NPOAOJSIbHBIX OTBEPCTMIM), Hanp. Npu ycTaHoBKe
BPe3HbIX 3aMKOB, iBEPHbIX LLUMWHIANeToB, KOpNy-
COB 3aMKa U T. 4.

HnameTp ¢pesbl, Makc. 28 MM

1 KpenneHue ¢pesepa
®pesepbl Festool cepun OF 1000/0F 1010/
OF 1400/0F 2000 n OF 2200 MoryT KpenuTbcs K
npucnocobneHuio ona dpesepoBaHnd C MOMOLLbIO
BXOASALLMX B KOMMIEKT MOCTaBKMN BUHTOB.
BbipaBHMBaHKWe annapata - cM. puc. [1]1 n [2].
Matpy6ok (1.3) npegHasHaveH o nomco-
iTL eIMHeHNs BcacbliBatoLero waHra @ 36 Mm
nwnn @ 27 mm.

2 PerynupoBka 60KoBUH
Mocne oTBOpauMBaHua BpalLatLmxcs pydek [3-
1] Bo3MoxHa perynunposka obenx 6okosuH [3-3].
OtperynupyiTte 0be 60KOBUHbI B COOT-BETCTBUM C
peneHunamu wkansl [3-2] Takum obpasom, uTobb
paccTosiHue MeXay HMMK COOTBEeTCTBOBAsO TOJ-
LMHE 3aroToBKM X.

[Nepepn HayanoM paboTbl MIOTHO 3aTAHUTE
& BpaLLaloLLMecs pyyku.
HyneBble 0TMETKM LUKanbl NOKa3blBalOT 0CEBYIO
JINHUIO M3rOTaBNIMBAEMOro C NoMolubio ¢ppesepa
nasa.
C noMoLLblo COOTBETCTBYIOLLEN PEryMPOBKM
0benx BOKOBMH MOXHO YCTaHOBWUTb MONOXKEHWNE
M3roTaBNMBAEMOr0 Ma3a Ha NJoCKOCTH.

3 BoinonHeHue pabot
BokoBMHbBI cnyxaT ToNbKO B KayecTBe
& HanpaBnSIOLLMX, @ He KaK onopbl A5 UH-
CTPyMeHTa.
Y1066l He HarpyxaTb npucnocobnenne ana ¢pe-
3epoBaHNSA BECOM UHCTPYMEeHTa, fepXnTte ppesep
obenMun pykamu 3a ero pykosTku.
MeTka [2-2] cooTBeTcTBYET OCEBOI NMHUM dpe-

3epa. bnarogaps 3ToMy CTaHOBMTCSH BO3MOXHbIM
dpe3epoBaHMe TOYHO MO JIMHUN Pa3MeTKMU.
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Frézovaci pomicka OF-FH

Frézovaci pomucka OF-FH usnadnuje opracovani
hran (frézovani drazek a podélnych otvort), napf.
pro bezpecnostni kovani, hranové zavory, skriné
zamkd atd.

Prdmér frézy, max. 28 mm

1 Upevnéni horni frézy

Horni frézy Festool modelové rady OF 1000/
OF 1010/0F 1400/0F 2000 a OF 2200 lze na frézo-
vaci pomucku upevnit pomoci priloZzenych Sroubd.
Vyrovnani stroje je zndzornéno na obrazku [1]
al2l].

1,0

2 Nastaveni bo¢nich dild
Po uvolnéni Sroubd [3-1] lze nastavit oba bocni
dily [3-3].
Nastavte oba bocni dily podle stupnice [3-2] tak,
aby vzdalenost mezi nimi odpovidala tloustce
obrabéného kusu x.
Srouby pred praci pevné utdhnéte.
Nulovy bod stupnice ukazuje stred frézo-
vané drazky.
Spravnym nastavenim obou bocnich dild mizete
vytycCit polohu frézované drazky na plose.

Odsavaci otvor [2-1] slouZi k pripojeni od-
savaci hadice s @ 36 mm nebo @ 27 mm.

3 Prace
Bocni dily slouZi jen k vedeni, ne k pode-
& preni naradi.

Drzte proto horni frézu obéma rukama za ruko-
jeti tak, aby frézovaci pomdcka nebyla zatizena
hmotnosti naradi.

Znaceni[2-2] se shoduje se stredovou osou frézy.
Je tak mozné presné frézovani podle narysu.

10

Przyrzad utatwiajacy frezowanie OF-FH

Przyrzad utatwiajacy frezowanie OF-FH utatwia
obrébke krawedzi (frezowanie wpustéw i otwordw
podtuznych], np. pod okucia zabezpieczajace, ry-
gle krawedziowe, skrzynki zamkow itp.

Srednica frezu, maks. 28 mm

1 Mocowanie frezarki gornowrzecionowej
Frezarki gornowrzecionowe firmy Festool ty-
poszeregu OF 1000/0F 1010/0F 1400/0F 2000
oraz OF 2200 moga by¢ mocowane dotaczonymi
srubami do przyrzadu utatwiajacego frezowanie.
Ustawienie urzadzenia pokazano na ilustracji [1]

i [2].
1,0

2 Ustawianie elementow bocznych
Po odkreceniu pokretet [3-11 mozna przestawiac
oba elementy boczne [3-31.
Ustawic¢ oba elementy boczne za pomoca skali [3-
2] w taki sposdb, aby ich odlegtos¢ odpowiadata
grubosci elementu obrabianego x.

Przed przystapieniem do pracy nalezy
& dokrecic¢ pokretta.
Punkty zerowe skali wskazuja linie srodkowa
frezowanego wpustu.
Poprzez odpowiednie ustawienie obu elementéw
bocznych mozna ustali¢ potozenie frezowanego
wpustu na powierzchni.

Kréciec ssacy [2-1] stuzy do podtaczenia
weza ssacego @ 36 mm lub @ 27 mm.

3 Praca

Elementy boczne stuza tylko do prowa-
& dzenia, ale nie do podpierania urzadzenia.
Z tego wzgledu nalezy trzymad frezarke gornow-
rzecionowa obiema rekami za jej uchwyty w taki
sposdb, aby przyrzad utatwiajacy frezowanie nie
byt obciazony ciezarem urzadzenia.
Znacznik [2-2] zgadza sie z osia $rodkowa frezu.
Dzieki temu mozliwe jest precyzyjne frezowanie
wedtug obrysu.
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OF-FH segédeszkoz

Az OF-FH segédeszkdoz megkdnnyiti az
élmegmunkalédst (hornyok és hosszlyukak be-
marasal, pl. a biztonsagi vasalatoknal, tolézarnal,
lakatszekrényeknél stb.

Maroatméro, max. 28 mm

1 Felsomaro rogzitése

A Festool OF 1000/0F 1010/0F 1400/0F 2000 és

OF 2200 gyartasi sorozatu fels6mardit a mellékelt

csavarokkal rogzitheti a segédeszkozre.

A gép beszabéalyozasat lasd az [1] és [2] 4bran.

i L Az elszivocsonk [2-1] 36 mm @ vagy
1

27 mm @ elszivotomlo csatlakoztatasara
szolgal.

2 Oldalrész beallitasa
Aforgathaté gombok [3-1] kiengedése utan a két
oldalrész [3-3] atallithato.
A skala [3-2] segitségével allitsa be Ggy a két
oldalrészt, hogy a koztiik lévé tavolsag a munka-
darab vastagsaganak feleljen meg.

A munka megkezdése el6tt hizza meg a
& forgathaté gombokat.
A skala nullapontja a kimarandd horony kozép-
vonalat jeloli.
A két oldalrész megfelel6 beallitdsaval megha-
tarozhatja a kimarando horony helyzetét a meg-
munkalando fellleten.

3 Munkavégzés

Az oldalrészek csak vezetésre szolgalnak,
& ne tdmassza rajuk a gépet.
A felsémarot a markolatoknal mindkét kézzel
erésen fogja Ugy, hogy a gép sulya ne nehezedjen
a segédeszkozre.
Ajelolés [2-2] a mard tengelyének kozepével esik
egybe. Ez preciz marast tesz lehetévé eldrajzolt
minta alapjan.

"

BonOnTk6 @pezapioparog OF-FH

To BonBnTiko ppezapiopatog OF-FH dieukoAuvel
TNV ene€epyacia TwV akp®V (ppezaplopa auhakLv
KAl JaKPOOTEVWY 0Mav), N.X. yla e€apTnuata acpa-
A€lag, oUpTEG AKPWV, KAELOAPLEG KTA.

AlapeTpog QppEzag, Pey. 28 mm

1 ItepEéwon TNG KAOETNG PppEgag

Ou kaBeTeg ppezeg Festool Tng oepag OF 1000/

OF 1010/0F 1400/0F 2000 kat OF 2200 pynopoUv

va atepewBouv pe TG ouvnupeveg Bideg oto Bon-

BnTkO PpezapiopaToc.

Tnv euBuypappion Tou epyaleiou Ba Tn Bpeite oTnv

ewkova [1] kat [2].

i L To otopto avappopnong [2-1] xpnotpevet
1

yla Tn oUvOeon €vOG €EUKAUMNTOU CWANva
avappo®nong e @ 36 mm n @ 27 mm.

2 PUOULON TV NAEUPLKWV THNHATWV
AUvovtag Ta neptoTpo@ikd kouunta [3-11, pnopouv
va puButoTolyv Ta duo nAeuptka Tpnpata [3-3].
PuBpioTte Ta dUo NnAeuptka Tunpata e Tn BonBela
Twv KAlpakwv [3-2] é1oL, wote n andoTacn Toug
VO aVTLOTOLXEL OTO MAXOG TOU €MEEEPYAZOUEVOU
KOUUATLOU X.

LPLETE KOAG TO MEPLOTPOPLIKA KOUPMLA MPLV
& TNV gpyacia.
Ta pndevika onpeia Twv KALPHAkwyv deixvouv Tn
HEoala ypapun TOUG QUAGKLOU Mou NpOKeLTal va
(PPEZAPLOTEL.
Me pia avriotowxn puButon Twv dUO NAEUPLKWYV
TUNPATWY, pnopeite va kaBopicete TN BEon Tou
QUAGKLOU MOU MPOKELTAL VA PPEZAPLOTEL.

3 Epyaocia

Ta nAeuplka@ TuNPATa XpNoLPEUOUV POVO
yta odnynon, aAAa@ Oxt yita Tn oTnpLEn Tou
epyaleiou.

[la auTtd KpaTtate TNV KABETN PpEZa pe Ta OUO XEPLa
ano TG AaBeg TIg €101, waoTe va pnv entBapuveTtal
10 BonBnTIKO Qpezapiopatog anod 1o Bapog Tou
epyaAeiou.

To papkaptopa [2-2] rautizeTal pe o peoaio d€ova
NG PpEZac. EToL elval duvato €va akplBEG ppeza-
plopa cUPQva PE Tn xapagn.



MpucnocobneHune 3a ppesoBaHe OF-FH

MpucnocobneHneto 3a ¢ppesoBaHe OF-FH 06-
nekyaBa obpaboTkata Ha pbbose (ppesosBaHe
Ha KaHanu v yobaXeHUTe oTBOpwM), HanpuMep 3a
npennasHu obkosu, panbepun Ha BpaTh, KyTuu 3a
K0YaNKN U T.H.

[nameTbp Ha ppesaTa: MakCUManHo 28 MM

1 3akpenBaHe Ha obepdpesaTa
O6epdpesute Ha Festool ot cepunute OF 1000/
OF 1010/0F 1400/0F 2000 n OF 2200 morat aa
bboaT 3akpenBaHu KbM npucnocobneHneTo 3a
dpesoBaHe C NOMOLLTa Ha NPUIOXKEHUTE BUHTOBE.
Kak ga opueHTupate MawuHata suxte our. [1]
n [2].

1,0

AcnvpaunoHumat wyuep [2-1] cnyxu 3a
npucbeAnHsABaHe Ha CMyKaTesieH MapKyy
c@ 36 MM unun @ 27 mm.

2 PerynupaHe Ha cTpaHUYHUTE HaCTH
PasBbpTeTe BbpTaLWMTe ce kondeTa [3-1]  pery-
nupainTe aBete cTpaHmnyHu yactm [3-3].
PerynupaiTe BeTe CTpaHUYHKU YacTuK ¢ noMoLlTa
Ha ckanata [3-2] no TakbB HauMH, Ye TAXHOTO
pa3cTosiHMe Ja CbOTBETCTBA Ha febennHaTta x Ha
obpaboTBaemus petamn.
Mpenn paboTu 3aTerHeTe 34paBo BbPTA-
L1TE Ce KonyeTa.
HyneBaTa Touka Ha ckanata moka3Ba cpefHaTa
NNHUS Ha Gpe30oBaHMS KaHal.
MocpencTBOM CbOTBETHO perynvpaHe Ha fBeTe
CTPaHM4HK YacTn Bue MoxeTe ga onpepenuTte
MosIoKeHMEeTo Ha ¢pe3oBaHMsa KaHan B MOBbPX-
HOCTTa.

3 Pabota
CTpaHWYHUTE YacTu clyxaT camo 3a
& HanpasnsBallM, HO He U 3a noanupaHe
Ha MallnHaTa.
HpbxTe obepdpesarta c gBeTe pble 33 HENHUTE
PBKOXBATKM MO TaKbB HA4YMH, Ye npucnocobneHune-
To 3a dpe3oBaHe a He Cce HaToBapBa OT TEra0To
Ha MallMHaTa.
Mapkwupogkata [2-2] cbenaga cbe cpefHaTa oc Ha
dpesaTa. 1o TO3N HAaYMH CTaBa Bb3MOXHO €[HO
npeumsHo ¢ppe3oBaHe No pasyepTaBaHe.
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Freesimisrakis OF-FH

Freesimisrakis OF-FH kergendab servade tootle-
mist (soonte ja pikiavade sissefreesimist) mitme-
suguste detailide valmistamisel.
Freesitera labimoot: max 28 mm

1 Ulafreesi kinnitamine

Festooli OF 1000/0F 1010/0F 1400/0F 2000 ja

OF 2200 seeria ulafreese saab freesimisrakisele

kinnitada komplekti kuuluvate kruvidega.

Ulevaade seadmest on toodud joonistel [1]ja [2].

i L Tolmuimejaliitmik [2-1] voimaldab tihen-
1

da imivoolikut, mille labimoot on 36 mm
voi 27 mm.

2 Kiilgdetailide reguleerimine
Parast poordnuppude [3-1] lahtikeeramist saab
molemat kiilgdetaili [3-3] nihutada.
Reguleerige molemad kiilgdetailid skaalade [3-2]
abil valja nii, et nende vahekaugus vastab tooriku
paksusele x.

Enne t00 alustamist keerake podrdnupud
& kovasti kinni.
Skaalade nullpunktid naitavad freesitava soone
keskjoont.
Molema kulgdetaili vastava reguleerimisega saab
kindlaks maarata freesitava soone asendi pinnal.

3 Too

Kilgdetailide tlesanne on uksnes juhti-
mine, mitte aga seadme toestamine.
Seetottu hoidke ulafreesi kaepidemetest kahe
kaega, nii et seadme mass freesimisrakist ei
koorma.

Margis [2-2] Uhtib freesitera keskteljega. See

voimaldab kontuuri jargi tapselt freesida.



Pomagalo za glodanje OF-FH

Pomagalo za glodanje OF-FH olaksava obradbu
bridova (glodanje utora i duguljastih rupa), npr.
za sigurnosne okove, stitnike za bridi, Supljina za
brave itd.

Promjer glodala: maks. 28 mm

1 Pric¢vrscivanje vertikalne glodalice
Festoolove vertikalne glodalice iz konstrukcij-
ske serije OF 1000/0F 1010/0F 1400/0F 2000 i
OF 2200 mogu se na pomagalo za glodanje pri-
cvrstiti pomocu prilozenih vijaka.
Usmjerenost stroja prikazana je u slici [1]1i [2].
Nastavak za usisavanje [2-1] sluZi za pri-
iTL kljuCivanje usisne gipke cijevisa @ 36 mm
ili@27 mm.

2 Namjestanje bocnih elemenata
Nakon popustanja zakretnih gumbi [3-11 mogu se
premjestati oba boc¢na elementa [3-3].
Namjestite oba bocna elementa pomocu ljestvica
[3-2] tako da je njihov razmak istovjetan sa de-
bljinom izratka x .

Pritegnite Cvrsto zakretne gumbe prije
A nego Sto zapocCnete radom.
Nulte toCke ljestvica pokazuju sredisnju liniju
utora kojega treba glodati.
Odgovarajucim namjestanjem obiju bocnih ele-
menata mozete u povrsini odrediti polozaj utora
kojega treba glodati.

3 Radovi

Bocni elementi sluze samo za vodenje
& stroja, medutim ne i za potpiranje stroja.
Drzite stoga vertikalnu glodalicu objema rukama
tako za rukohvate da uslijed teZine stroja ne dolazi
do opterecivanja pomagala za glodanje.
Oznaka [2-2] je istovjetna sa srednjom osi gloda-
la. Time se nakon ucrtavanja oznaka omogucava
precizno glodanje.
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Frezesanas paliginstruments OF-FH

Frezésanas paliginstruments atvieglo Sauro malu
apstradi (gropju un rievu izfrézésanu), piem., lai
uzstaditu durvju furnituru, aizbidnus, sledzenu
korpusus u.c.

Frézes diametrs: maks. 28 mm

1 Virsfrézes piestiprinasana

Sérijas OF 1000/0F 1010/0F 1400/0F 2000 un

OF 2200 Festool virsfrezes var piestiprinat pie

frezésanas paliginstrumenta, izmantojot kom-

plektacija ieklautas skraves.

lekartas novietojumu skatiet [1] un [2] att.
Nostksanasiscaurule [2-1] ir paredzéta,

iTL lai pievienotu nostksanas slateni, kuras

diametrs ir 36 vai 27 mm.

2 Sanu dalu regulésana
Péc grozamo rokturu [3-1] atskrivésanas var
maintt abu sanu dalu [3-3] novietojumu.
Noreguléjiet abas sanu dalas saskana ar skalu
[3-2] t3, lai attalums starp tam atbilstu sagataves
biezumam x.

Pirms darba sakuma pieskruvéjiet gro-
& zamos rokturus.
Skalas nulles punkts atbilst frézéjamas gropes
viduslinijai.
Attiecigi noreguléjot abas sanu dalas, var noteikt
frézéjamas gropes atrasanas vietu uz virsmas.

3 Darbs

Sanu dalas ir paredzeétas tikai vadisanai,
nevis masinas balstisanai.

Tadel turiet virsfrezi pie rokturiem ar abam rokam,
lai frézeésanas paliginstrumentu nenoslogotu ar
masinas svaru.

Markéjums [2-2] sakrit ar frézes ass centru. Tade-

jadivar veikt precizu frézésanu péc aizziméejuma.
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Pagalbinis frezavimo jtaisas OF-FH

Pagalbinis frezavimo jtaisas OF-FH palengvina
briauny apdorojima (grioveliu ir pailgu skyliu
frezavima), pvz., apsauginéms apkaloms, duru
sklasCiams, vidinems spynoms ir t.t.

Frezos skersmuo: maks. 28 mm

Vertikalaus frezavimo masinos tvirtini-
mas
Seriju OF 1000/0F 1010/0F 1400/0F 2000 ir
OF 2200 Festool vertikalaus frezavimo masinas
pridedamais varztais galima pritvirtinti prie pa-
galbinio frezavimo jtaiso.
Masinos islyginimas parodytas [1]ir [2] paveiks-
leliuose.

Nusiurbimo atvamzdis [2-1] skirtas @
iTL 36 mm arba @ 27 mm jsiurbimo Zarnai
prijungti.

1

2 §oniniq atramu nustatymas
Atlaisvinus sukamasias rankenéles [3-1], galima
keisti abieju Soniniu atramu [3-3] padét;.
Naudodamiesi skalémis [3-2], abi Sonines atra-
mas nustatykite taip, kad atstumas tarp ju butu
lygus ruosinio storiui x.

Pries dirbdami tvirtai uzverzkite sukama-
& sias rankenéles.
Skaliu nuliniai taskai rodo frezuojamojo griovelio
vidurio linija.
Atitinkamai reguliuodami abi Sonines atramas,
galite nustatyti frezuojamojo griovelio padét]
plokstumoje.

3 Darbas

Sonines atramos atlieka tik kreipianciuju
& funkcija, jos néra skirtos masinai atremti.
Todel vertikalaus frezavimo masina laikykite uz
jos rankenu abiem rankomis taip, kad masina savo
svoriu neapkrautu pagalbinio frezavimo jtaiso.
Zyma [2-2] sutampa su frezos vidurio agimi. Tokiu
budu galima tiksliai frezuoti pagal zyméjimo linija.
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Pripomocek za rezkanje OF-FH

Pripomocek za rezkanje OF-FH olajsa obdelavo
robov (rezkanje utorov in podolgovatih lukenj), npr.
za varnostno okovje, zapahe za dvokrilna vrata,
ohisja kljucavnic itd.

Premer rezkarja: maks. 28 mm

1 Pritrditev namiznega rezkalnika
Festoolove namizne rezkalnike serije OF 1000/
OF 1010/0F 1400/0F 2000 in OF 2200 lahko s
priloZzenimi vijaki pritrdite na pripomocek za
rezkanje.
Naravnanost stroja povzemite iz slik [1] in [2].
Nastavek za odsesavanje [2-1] je name-
lTL njen priklopu cevi za odsesavanje s @
36 mm ali @ 27 mm.

2 Nastavitev stranskih delov

Ko odvijete vrtljive gumbe [3-1], lahko nastavite
oba stranska dela [3-3].

Oba stranska dela nastavite s pomocjo skale [3-2]
tako, da njuna razdalja ustreza debelini obdelo-
vanca x.

AN

Nicelne tocke skale kazejo srednjico utora, ki ga
boste rezkali.

Z ustrezno nastavitvijo obeh stranskih delov lahko
dolocite polozaj utora, ki ga boste rezkali.

Preden zacCnete z delom, trdno privijte
vrtljive gumbe.

3 Delo

Stranski deli so namenjeni vodenju in ne
& podpori stroja.
Namizni rezkalnik drzite zobema rokama na roca-
jih, zato da teza stroja ne obremenjuje pripomocka
za rezkanje.
Oznaka [2-2] mora sovpadati s srednjico rezkarja.
Na ta nacin je mozno natancno rezkanje po zarisu.












o

@

® 0 © 0 @

©

@

Nur original Festool Ersatzteile verwenden!
Bestell-Nr. unter: www.festool.com/Service

Use only original Festool spare parts! Order
No. at: www.festool.com/Service

Utilisez uniquement des pieces de rechange
Festool d'origine. Référence sur :
www.festool.fr/ Service

Utilice Unicamente piezas de recambio Fes-
tool originales. Referencia en:
www.festool.es/Service

Utilizzare solo ricambi originali Festool! Cod.
prodotto reperibile al sito:
www.festool.com/Service

Alleen originele Festool-reserveonderdelen
gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/Service

Anvand bara Festools originalreservdelar!
Art.nr nedan: www.festool.se/Service

Kayta vain alkuperaisia Festool-varaosia!
Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/Service

Brug kun originale Festool-reservedele!
Best.-nr. finder De pa:
www.festool.com/Service

Bruk kun originale Festool-reservedeler!
Best.nr. finner du under:
www.festool.com/Service

Utilizar apenas pecas sobresselentes origi-
nais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/Service

www.festool.com/service

2

Mcnonb3yTe TONbKO OpPUrMHaANbHbIe
3anacHble yacTtu Festool! N2 onqa 3akasa Ha:
www.festool.com/Service

Pouzivejte jen originalni nahradni dily Fes-
tool! Obj. ¢. na: www.festool.com/Service

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne czesci
zamienne firmy Festool.Nr zamowienia pod:
www.festool.com/Service

Kizarolag eredeti Festool potalkatrészeket
hasznaljon! Rendelési szamok a kovetkezd
helyen: www.festool.com/Service

XpNOLUOMOLELTE HOVO yvNola avTaAAOKTLKG
Festool! Apl8. napayyeAiag katw ano:
www.festool.com/Service

M3non3BalnTe camMo OpUrMHaNHW pPe3epBHM
yactu Festool! KatanoxHun Homepa Ha:
www.festool.com/Service

Kasutage tksnes Festooli originaalvaruosi!
Tellimisnumbrid leiate lingilt:
www.festool.com/Service

Upotrebljavajte samo originalne zamjenske
dijelove Festoola! Kataloski br. na stranici:
www.festool.com/Service

Izmantojiet tikai originalas Festool rezerves
dalas! Pasatijuma Nr. noradits:
www.festool.com/Service

Naudoti tik originalias ,.Festool” atsargines
dalis! UZsak. Nr. rasite internete:
www.festool.com/Service

Uporabljajte samo originalne nadomestne
dele Festool! St. narocila najdete na:
www.festool.com/Service



